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1  GENERAL1TES 

1.1  OBJET  DE  LA  NORME 

La  prescntc  norme  marocainc  a  pour  objct  de  definir  les  bctons  prdts  k  I’emploi  prepares  en 
usine  (1),  d’en  preciser  les  conditions  de  fabrication,  d’en  fixer  les  caracteristiques.  les  quality,  garan- 
ties.  les  essais  aptes  k  les  verifier,  ainsi  que  les  conditions  de  livraison. 

1.2  DOMAINE  D‘ APPLICATION 

La  presente  norme  s’applique  exclusivement  aux  bctons  repondant  k  la  definition  du  §  1.3 
ci-apres,  elabords  en  usine  par  des  industriels  qui  n’en  assurent  pas  eux-memes  la  mise  en  ceuvre.  et 
destines  a  la  realisation  des  parties  en  beton,  beton  armi  ou  beto’i  precontract  des  ouvrages  de  b^ti- 
ment  et  de  genie  civil  (2). 

Elle  ne  s’applique  pas  : 

—  aux  betons  cavemeux  et  aux  batons  de  granulats  legers, 

—  aux  batons  k  caracteristiques  speciales  :  refractaires  anticorrosion,  etc  ...), 

—  aux  batons  destines  k  la  realisation  de  la  couche  de  roulement  des  chaussees. 

1.3  DEFINITION  DU  PRODUIT 

Les  « betons  prepares  en  usine»  vises  par  la  presente  norme  sont  des  betons  prepares  k  partir 
d’un  melange  de  liants  hydrauliques.  de  granulats  lourds,  naturels  ou  artificiels  et  d'eau,  dont  tous  les 
composants  sont  doses  dans  une  installation  fixe  appeiee  centrale,  puis  malaxes  pour  dtre  livres  aux 
clients  utilisateurs  avant  debut  de  prise,  prits  k  lire  mis  en  place  sans  autre  traitement  prealable. 

Ces  betons  sont  : 

—  ou  doses  et  malaxes  en  installation  fixe  (Centrale  de  malaxage)  et  transports  de  la  centrale  au 
lieu  d’utilisation.  soit  dans  des  vehicules  specialement  equipes  de  cuves  tournantes  (betonnieres  et  agita- 
teurs  portes),  soit  dans  des  vehicules  k  bennes  munis  ou  non  d’agitateurs. 

—  ou  doses  et  malaxes  en  installation  fixe  (Centrale  de  dosage)  leur  malaxage  etant  effectue  ou 
paracheve  dans  les  meiangeurs  instalies  sur  des  vehicules  (betonnieres  portees). 


M)  Dans  la  suite  de  la  norme  ces  betons  sont  d£s»gn6s  par  I'expression  :  -prepares  en  usine-. 

(2)  On  dSsigne  deux  categories  de  batons,  les  b6tons  k  caracteristiques  normalises  (B  C.N.)  d6finies  dans  la  ptser 
norme  et  les  betons  k  caract6nstiques  specifi6es  (B.C.S.). 
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1.4  VOCABULA1RE 

1.4.1  Instant  de  la  livraisoa 

L'insum  de  la  livruson  est  Ic  moment  oil  le  produaeur  du  beton  cede  sa  foumiture  k  son  diem. 

1.4.2  Lie  a  de  la  lirratsoo 

Le  lieu  de  la  livraison  est  la  centrale  lorsque  le  client  assure  lui-meme  le  transport  du  beton  de  la  centrale 
jusqu’au  lieu  d’emploi,  le  lieu  de  d&rhargement  du  vehicule  dans  I’hypothise  inverse. 

1.4.3  Volume  onilsirr  de  betoa  prepare  en  nsinc 

Le  volume  unitaire  de  beton  prepar*  en  usinc  est  le  metre  cube  de  beton  compact*  a  refus  (1) 

1.4.4  Masse  voluralqae  cenventionneile  do  beton  prepar*  en  usine 

La  masse  volumique  conventionneile  du  beton  pr*par*  en  usine  est  la  masse  de  son  volume  unitaire. 

1.4.5  Batons  k  caracteristiqaes  normal  bees 

Batons  designes  a  la  commande  par  leurs  caract*ristiques  garanties  idles  qu’dles  sont  d*finies  dans  la 
suite  dc  la  prfcsente  norme  au  chapitrc  3. 

1.4.6  Batons  k  caractlrisiiqoes  specifiers 

Beton*  designes  it  la  commande  soil  par  leur  composition,  soil  par  dcs  car  actensuqucs  parti  cu  litres  autres 
que  les  caracterisuques  normal  i  sees  visees  a -dess  us. 

1.4.7  Charge 

Quantit*  de  bdlon  livr*e  en  une  seule  foil  dans  un  seul  recipient. 

1.5  CLASSIFICATION 

1.5.1  Bdons  k  caracterisiiquei  normalises 

Ces  betons  doivent  r*pondre  aux  specifications  du  chapitrc  4  dc  la  norme  NM  10.1.008  «<  Batons  dc 

ciments  usuels  ». 

Ils  sont  dass*s  d'apres  : 

a)  Leur  granularu*.  expnmee  par  l'indice  dimensionnd  de  I'titmeni  k  rcaliser. 

L'indice  dimensionnd  depend  de  la  plus  petite  dimension  de  I’dement. 

Les  indices  dimcnsionnels  sont  d*finis  comme  suit  : 


INDICE  DIMENSIONNEL 

1 

2 

3 

4 

5 

Plus  petite  dimension  de 
riWmenl  6  rtaliset  en 

centimetres 

5  *  11 

11  k  22 

22  *  44 

44  ■  88 

88 

(1 )  La  quantitC  de  bCton  prepare  en  usine  necessa^e  pour  rempiir  un  volume  do  1  d’unouvrage  est  variable  scion  I'CHica- 
cit*  des  moyens  de  serrage  appuques  d  la  mise  en  ceuvre  par  definition,  cette  quantnC  ne  peul  6t re  sup6neure  a  cede  qui 
correspond  au  «  volume  unitaire  de  D6ton  prepare  en  usine  » 
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Lc  rdle  de  ccs  indices  dans  la  determination  de  la  dimension  maximale  du  granulals  est  defini  au 

§  3.1  ci-apres. 

b)  Leur  consmance.  evaJuee  par  la  mesure  de  I'affaissemem  au  edne  selon  les  specifications  de  la  nonne 

NM  10.01.  B.025 

On  defini!  quatre  etais  de  consistance  : 


SYMBOLE 

ETAT  DE  CONSISTANCE 

AFFA1SSEMENT  AU  CONE 

ea  cm 

F 

Betoa  ftrme 

0*  IJ 

P 

Betoa  pltfiJQoc 

2*5 

M 

Betoa  mou 

6  *  12 

L 

Beton  semi-liquide 

plus  de  12 

C)  Leur  resistance  a  la  compression,  mesuree  a  28  jours  sur  cyiindre  et  cxpnmee  en  bars  dans  1'une  des 

classes  ci-dcssous. 


Classes  de  resistance 
du  Mton 

B1 

B2 

B3 

B4 

H5 

B4E<„ 

B5E 

Classe  de  resistance 

du  ciraeat 

CPA  ou 

CPJ  45  oa  55 

CPA  ou 

CPJ  45  oa  55 

CPA  ou 
CPJ  45  oa  55 

CPA  ou 
CPJ  35 

CPA  ou 

CPJ  35 

CPA  ou 

CPJ  35 

Resistance  nominal*  * 

21  jours  en  bars 

300 

270 

230 

ISO 

130 

ISO  1  130 

1.6  DESIGNATION 

1.6.1  Cas  general  betons  a  esnetfr  1st iqaes  normalised 

Ces  betons  sont  desigr.es  par  la  mention  «  betons  a  caracteristiques  normalisees  a. «  B.C.N.  »  en  abr^ge. 
suivie  dans  I'ordre,  de  la  classe  de  resistance,  de  la  consistance.  de  I’indice  dimensionnel  et  de  la  designation  nor- 
maiisee  du  ciment  entrant  dans  la  composition,  et  de  la  destination. 

Exemple  de  designation  : 

B.C.N.  :  B2  —  P3  —  CPJ  45 

Bcton  arme 

1.6.2  Cas  particolier  des  betons  k  caracteristiques  specifies 

Ces  betons  designes  par  I’abreviation  «  B.C.S.  ».  sont  definis  expressement  par  toutes  les  donn6es  pr6ci- 
sant  leur  composition  ou  leur  caracteristiques  parti  cul  toes. 

Leur  designation  abregee  peut  faire  I’objet  d’une  convention  particuliere  entre  fabneant  et  utilisatetir. 
2  CONDITIONS  DE  PREPARATION 

La  fabrication  et  le  transport  des  betons  prepares  en  usine  doivent  respeaer  les  prescriptions  ci-apres  : 


i )  Les  betons  de  classes  34E  et  BSE  sent  des  betons  de  classe  34  et  B5  de  taibte  permfead<  it6  Id  NM  10.1.008) 
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2.1  STOCK  AGE  DES  CONSTITUANTS 

Lc  ciment  doit  *tre  stock*  par  nature  et  par  classe,  a  Pabri  des  intemperies,  dans  des  conditions  excluant 
tout  risque  de  melange  des  diverses  qualites  de  stock. 

Les  granulats  doivent  *tre  stockes  par  nature  et  par  classe  granulaire  dans  des  conditions  excluant  tout 
risque  de  melange  et  de  souillures. 

2.2  DOSAGE  DES  CONSTITUANTS 

2.2.1  Le  dosage  des  constituants  solides  doit  etre  effectu*  d’apres  la  masse  des  mat*riaux  secs  et  calcule 
sur  la  base  de  1  m3  de  beton  compact*  a  refus,  les  corrections  necessaires  etam  apporttes  pour  tenir  compte  de 
la  teneur  en  humidit*  des  granulats  au  moment  du  mdange. 

Lorsque  les  diff*rents  granulats  sont  poses  sur  la  mime  bascule,  ils  doivent  Pitre  successivement  soit 
s*par*ment,  soit  cumulativement. 

2.2.2  Le  dosage  de  1’eau  d’apport  calcul*  sur  la  base  de  1  mJ  de  b*ton  compact*  k  refus,  en  tenant 
compte  de  la  teneur  en  eau  des  granulats.  est  traduit  en  masse  ou  en  volume,  obligatoirement  k  la  centrale. 

La  quantit*  d’eau  correspondant  au  b*ton  transport*  peut  etre  incorpor*e  au  milange  soil  k  la  centrale, 
soil  en  cours  de  transport  dans  le  v*hicule  mdangeur,  qui  doit  alors  comporter  un  dispositif  mesurant  la  quantit* 
d’eau  d’apport,  ne  pouvant  fonctionner  qu’a  I’arret  du  v*hicule  et  susceptible  d’etre  contrdl*. 

2.2.3  Le  dosage  des  constituants  doit  *tre  r*alis*  par  des  proc*d*s  tels  que  soient  effectivement  rcspcc- 
tees  sur  les  masses  dos*es  les  tolerances  suivantes  : 

±  2  °7o  pour  le  ciment 

±  3  pour  chaque  granulat 

±  2  %  pour  Pensemble  des  granulats 

±  2  pour  I'eau. 

2.3  MELANGE  DES  CONSTITUANTS  ET  TRANSPORT  DU  BETON 

2.3. 1  Toute  addition  d’eau  ou  autres  ingr*dients  en  plus  du  dosage  ditermin*  k  la  centrale  est  k  proscrire 
avant  la  livraison. 

2.3.2  L’emploi  de  camions  k  bennes  non  munies  d’agitateurs  n’est  autoris*  que  pour  le  transport  des 
betons  fermes  (consistance  F). 

2.3.3  Le  d*lai  de  transport  au  lieu  de  livraison  compt*  k  partir  de  Pintroduction  du  ciment  doit  *tre 
inf*rieur  k  1  H  30  mm. 

Ce  d  :lai  est :  amen*  k  1  heure  dans  le  cas  des  b*tons  transport*s  en  camions  k  bennes  non  munies  d'agita- 
teurs  et  dans  le  cas  ou  la  temp*rature  ambiante  mesur*e  a  la  centrale  est  sup*rieure  k  30  °C. 

2.3.4  Par  temps  froids.  la  temperature  du  b*ton  k  Parriv*e  sur  le  chantier  doit,  pour  les  b*tons  k  caract*- 
ristiques  normalis*es,  *tre  superieure  k  5  °C. 

Par  temps  chaud,  cette  temp*rature  doit  *tre  inf*rieure  k  30  °C. 

Pour  les  b*tons  destines  au  coulage  en  grosse  masse,  il  pourra  *tre  exig*  des  temp*ratures  inf*rieures 
k  certaines  valeurs  maximales  pour  *viter  une  trop  forte  *l*vation  de  temp*rature  d’hydratation.  Ces  cas  entrent 
alors  dans  le  cadre  des  betons  k  caracteristiques  sp*cifi*es  (B.C.S.)  pour  les  quels  des  sp*cifications  particulieres 

sont  exig*cs. 
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2.3.5  Le  beton  doit  etre  protege  effic?<~ement  en  cours  de  transport  contre  les  risques  d’evaporation  et 
ceux  du  d&avage  par  temps  de  pluie. 

3  CARACTERISTIQUES 

3.1  GRANULARITE 

Le  refus  a  la  passoire  caracterisant  la  granularity  du  beton  mesurec  selon  les  modalites  du  §  4.4.1  doit 
etre  inferieur  a  3  ^  de  la  masse  du  beton  frais. 

3.2  CONSISTANCE 

3.2.1  La  consistance  du  beton  est  determine*  par  des  essais  d’affaissemcnt  au  c$ne  d’ Abrams  executes 
selon  les  modalitis  du  §  4.4.2  et  de  la  NM  10.01. B.025. 

3.3  RESISTANCE  MECANIQUE 

3.3.1  Resistance  k  la  compression 

La  resistance  *  la  compression  du  beton  est  obtenue  par  rupture  k  la  compression  selon  les  modalites 
du  §  4.4.3,  d’eprouvettes  definies  au  §  4.4.3. 1  et  4. 4. 3. 3. 

Chaque  classe  de  beton  est  definie  conformement  a  la  norme  NM  10.1.008  «  betons  de  ciments  usuels» 
par  resistance  nominale  k  la  compression  k  28  jours  mesurles  dans  les  conditions  definies  par  la  presente  norme 
au  §  4.4.3. 

Cette  resistance  nominale  represente  la  resistance  moyenne  k  28  jours  diminuee  k  0,8  fois  1’ecart  type 
correspondant  au  coefficient  dc  variation  caracterisant  la  regularity  de  fabrication  de  la  centrale  etant  entendu 
que  ce  coefficient  de  variation  devra  tore  au  plus  egal  k  15  Va. 

Pour  les  betons  Bl,  B2  el  B3  la  resistance  nominale  et  le  cefficient  de  variation  sont  determines  grflce 
k  un  contrdle  regulier  dont  Sexploitation  statistique  sera  publiee  tous  les  trois  mois  et  portera  sur  un  minimum 
dc  16  preievcments  rcpresentant  16  gach6es  successives  d'un  mime  beton. 

Trois  peievements  au  moins  seront  effectues  si  la  charge  contrfiiee  est  superieurc  Hm1  deux  pave¬ 
ments  au  moins  si  la  charge  contrdiee  est  inferieure  ou  egale  4  2mJ  dans  les  conditions  definies  au  §  4.2. 

3.3.2  Resistance  k  la  traction 

Les  classes  de  resistances  k  la  traction  k  28  jours  ne  sont  definies  que  pour  les  classes  Bl  et  B2  des  betons. 

Elies  sont  definies  par  des  resistances  nominales  k  la  traction  k  28  jours  calcuiees  selon  les  dispostions 
du  §  3.3.1,  ccs  resistances  nominales  ne  davant  pas  etre  inferieures  aux  valeurs  ci-apres  : 


CLASSE  DE  RESISTANCE 

Bl 

B2 

Resistance  nominate  k  la 
traction  en  bare  k  28  Joure 

24 

22 

3.4  NATURE  DES  CONSTITUANTS  ET  DOSAGE 
3.4.1  Ciment 

Sauf  specifications  fixees  par  1’acquereur  le  ciment  doit  etre  un  ciment  admis  par  la  norme  marocaine 
10.01.F.004  «liants  hydrauliques». 
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Pour  les  batons  des  classes  Bl,  B2  et  B3  definies  par  la  classe  de  resistance  nominale  a  la  compression 
a  28  jours,  il  est  exigi  un  dosage  minimum  en  ciment  par  mitre  cube  de  beton  mis  en  place.  Le  dosage  minimum 
devra  itre  au  moins  igal  aux  valeurs  donnies  par  Pexpression  suivante  considirees  i  5  kg  pris  : 


C 


expression  dans  laqudle  : 


250  + 

tfc- 


resistance  nominale  a  la  compression  i  28  jours  en  bars 
G  ouverture  de  la  maille  carree  correspondant  a  la  dimension  maximale  des  granulats  exprimis  en  millimitres 
C  dosage  minimum  en  ciment  en  kg  par  mitre  cube 


3.4.2  Granulats 

Les  granulats  doivent  rcpondre  aux  conditions  de  la  norme  NM  10.1.008  «beions  de  dments  usuels>». 

L’iquivaient  de  sable  de  I’cnsemble  des  granulats  fins  du  biion  devra  suivant  la  dassc  du  beton,  hrc 
supericur  &  : 

80  pour  les  bitons  de  classe  Bl 

70  pour  les  bitons  de  classe  B2 

60  pour  les  bitons  de  classe  B3 

50  pour  les  bitons  de  classe  B4.  B5.  B4E  et  B5E. 

L’iqui valent  de  sable  modifli,  dont  la  technique  est  difinic  dans  la  norme  NM  10.01. B.025. 
devra  itre  superieur  a  80 


3.4.3  Eau  de  gachage 

L'cau  entrant  dans  la  fabrication  du  biton  doit  ripondre  aux  conditions  de  la  norme  NM  10.1.008 
wbitons  de  cimcnts  usuels*. 


3.4.4  Adjuvants 

Les  betons  a  caracteristiques  normalities  ne  doivent  pas  comporter  d’autres  composants  que  ccux  difi- 

nis  ci*dessus. 

Les  bitons  i  caractiristiques  spicifiies  peuvent  contenir  sur  stipulation  expresse  &  la  coinmande,  cer¬ 
tains  adjuvants  dont  la  nature  et  les  conditions  d’emploi  sont  alors  parmi  les  caractiristiques  spicifiies  &  la 
commande. 

4  ESS  A  IS  DE  CONTROLE  A  LA  LIVRA1SON 

4.1  CENERALITES 

4.1.1  Ces  cssais  ont  pour  but  de  contrOler  la  conformiti  du  biton  d’une  charge  aux  difintions  et  aux 
caractiristiques  suivantes  :  granulariti,  consistance  et  risistance  micanique. 

4.1.2  Its  sont  executes  i  I’initiativc  de  I’acquireur.  selon  les  modalites  difmies  au  §  4.4  sur  les  prilive- 
ments  de  beton  effectuis  comme  precise  au  i  4.2. 

4.1.3  Le  fournisseur  peut  se  reserver  k  droit  d'assister  aux  prilivemenis  et  i  la  fabrication  des  iprouvet- 
tes  qui  doivent  etre  effectues  par  un  personnel  quaiifii. 

4.1.4  L'interpritation  des  essais,  ainsi  que  l’influence  de  leurs  risultats  sur  I’acceptation  ou  le  rcfus  total 
ou  partiel  de  la  fourniture  et  sur  son  riglement  sont  celles  pricisees  dans  le  contrat  de  vente  passi  entre  le  fournis¬ 
seur  et  I’acquereur.  ou  *  defaut  dans  les  conditions  genirales  de  vente  du  fournisseur. 
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4.2  PRELEVEMENTS 

4.2.1  Les  prekvements  necessaires  sont  fails  a  I’ instant  cl  au  lieu  de  livraison 

4.2.2  Constitution  d'aa  pretevement 

Chaque  prdevement  effeaue  sur  une  charge  A  conirAlcr  doii  comporter  un  volume  de  bdton  egal  a  1,5 
fois  environ  le  volume  necessaire  aux  essais. 

Chaque  prdevemeni  doit  permettre  I’execuuon  d’une  determination  de  consistance  et  la  confection  des 
eprouvettes  ci-apres  : 

—  pour  la  betons  de  dasse  B3.  B4,  B5.  B4E  trois  eprouvettes  de  compression  ($  4.4.3. 1  et  4.4. 3. 5). 

—  pour  les  betons  de  dasse  B1 ,  B2.  trots  eprouvettes  de  compression  et  trots  eprouvettes  prismauques  de  traction 
flexion  sous  moment  constant  (5  4. 4. 3. 2  et  4.4.3. 5). 

4.2.2  Mode  de  prekvement 

Dans  le  cas  de  livraison  par  bdtonmere  ou  ag.tateur  porta,  les  pddvcments  sont  effectues  en  cours  de 
dechargement. 

Lorsqu’on  effeaue  au  moms  trois  prelevemenu  sur  la  charge  conirftlee  deux  de  ces  prelevemcnts  doi- 
vent  obligatoirement  provenir  respeaivement  de  la  fin  du  premier  quart  et  du  debut  du  dernier  quart  de  la  charge. 

I.orsqu'on  effectue  seulement  deux  prekvements  sur  la  charge  contrOke  ceux-ci  doivent  obligatoirement 
parvenir  respectivemcni  de  la  fin  du  premier  tiers  et  du  ddbut  du  dernier  tiers  de  la  charge. 

Dans  le  cas  de  livraison  par  camion  benne  sans  agitateurs,  les  prekvements  sont  effectual  apris  ddchar- 
gement.  respectivement  deux  au  centre  a  un  sur  le  bord  du  c6ne  de  ddchargemem  dans  le  cas  de  trois  ptddve- 
ments  ;  un  au  centre  et  un  sur  k  bord  dans  le  cas  de  deux  prekvements.  (1). 

Le  dernier  prdldvement  doit  dtre  effeaue  au  plus  tard  tremc  minutes  apres  le  ddbut  de  vidange  ;  lorsque, 
en  raison  de  la  cadence  d’utilisation,  ce  ddlai  ne  peut  itre  respeetd,  mention  doit  en  dire  porke  dans  le  proeds- 
verbal  de  prdlevement. 

4.3  LIEU  DES  ESSAIS.  CHOIX  DU  LABOR ATOIRE 

4.3.1  L’essai  de  consistance  est  effeaue  au  lieu  de  livraison  ;  le  foumisseur  peut  se  reserver  le  droit  d'y 
assister. 

4.3.2  Les  essais  de  granularik,  de  compression  et  de  traaion  flexion  du  bdton  sont  effectuds  dans  un 
laboratoire  agrdd  par  le  fournisseur  et  l'acqudreur  ;  ce  laboratoire  peut  d'ailleurs  dire  cclui  de  Pun  ou  de  Pautre. 

4.4  TECHNIQUE  DES  ESSAIS 

4.4.1  Essai  de  granularik 

4.4. 1 . 1  Des  quantiles  egales  de  beton,  extraites  par  quanage  de  chacun  des  trois  ou  deux  prddvements 
correspondant  A  unc  mdme  charge,  sont  mdlangds  A  la  pelle  ou  A  la  truelle  sur  une  surface  propre  non  absorbante. 
Unc  quantik  approximative  de  5  kg  pour  les  betons  Tins  (granularik  allant  de  8  A  10  mm)  ou  moyens  (granularik 
allant  de  10  A  31,5  mm)  et  de  10  kg  pour  les  betons  gros  (granularik  allant  de  31.5  A  63  mm)  est  utilike  pour 
ces  mesures. 

L’essai  doit  due  commence  dans  les  trente  minutes  qui  suivent  le  preldvement  du  beton  A  moms  d’emploi 
d’un  retardateur  de  prise. 


(1 )  Le  cas  vis6  est  ce  ui  ou  le  transport  du  bdon  est  assort  so<t  par  !a  centrale  eiie-mAme.  soil  par  un  transporter  A  son  service 
Dans  ”hypotndse  mverse  P-nstant  de  ia  vaison  se  s*tue  avant  e  transport 
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4.4. 1.2  Mesore  de  la  granularity 

L’cssai  a  pour  but  dc  contrdler  1c  diametre  ct  le  pourcentage  dcs  granulats  du  beton  dont  la  dimension 
est  superieure  a  ia  valeur  G  correspondant  a  la  granularity  demandic. 

La  quantity  de  beton  frais,  definie  au  $  precedent  est  pesee  (soil  M) ;  puis  eiie  est  placee  dans  une  pas- 
soire  dont  I'ouverture  correspond  a  Ia  definition  de  la  granularity  demandee  et  tamisee  dans  I'eau.  Le  refus  sur 
la  passoire  est  egoutty  puis  pese  (soit  m).  Le  pourcemage  d'ddnems  superieurs  a  G  est  : 


m 


Les  masses  m  et  M  doivent  etre  yvaluees  syparymcnt,  chacune  avec  une  toiyrance  dc  2  pour  mille. 

4.4.2  Esaai  de  consistance 

Une  determination  de  la  consistance  est  ex  ecu  tee  sur  chacun  des  prdevcments  effectues,  immediatement 
apres  le  prdevemcnt. 

Chaque  dytermination  comporte  une  mesure  et  l'essai  est  effectuy  conformement  k  la  norme  NM 

10.01. B.025 

4.4.3  Luaii  de  compression  et  de  traction 
4.4J.1  Epronvetles  de  compression 

On  se  ryfyrera  au  5  12.3  de  la  NM  10.1.008. 

4.4. 3. 2  Epronvetles  de  traction  -  flexion 
Mime  remarque. 

4. 4.3.3  Dimensions  des  epronvetles  et  monies  des  epronvetles 

On  se  ryfyrera  k  la  NM  10. 1.008  {  12.3. 

4.4.3.4  Marquage  des  epronvetles 

Un  numero  (en  ordre  croissant  chronologique)  est  affeciy  k  chaque  pryiyvcment,  et  porty  sur  chacune 
des  yprouvettes  correspondant  k  ce  pryiyvement  d’unc  facon  indyiybile  n’affectant  pas  la  quality  de  ces  derniyres  (1). 

Le  responsable  qualify  que  l’acquyreur  a  chargy  du  prdyvement,  de  la  confection  des  yprouvettes  et 
de  1* execution  des  essais  de  contrdie  a  livraison.  doit  tenir  sur  place  un  cahier  de  contrdie  indiquant  en  regard 
du  numdro  affectd  au  prdevement  tous  les  renseignements  necessaires  k  1' identification  du  byton  contrdld  ou  k 
Texpioiution  ujtyrieure  des  rysultats  de  contrdie.  par  ex  cm  pie  : 

•  Numero  du  bon  de  livraison  et  usine  productrice. 

•  Caractyristiques  du  byton  commandy  (dosage,  granularity,  consistance,  classe  dc  rysistance  etc..), 

•  Date  et  iieure  uu  pryiyvement, 

•  Nombre  et  nature  des  yprouvettes. 

•  Resuitats  des  essais, 

•  Emplacement  de  la  charge  en  question  dans  1'ouvrage, 

•  Observations  divcrscs  (demoulage,  conservation,  date  etc..). 

ID  le  marquage  des  Cp^ouvettes  par  empreinte  ou  gravure  dans  e  bdton  f'ais  esi  en  panlculier  imerdit. 
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4.4.3. 5  Conservation  des  tprouvettes 

On  se  riferera  au  §  12.3.5.2  dc  !a  NM  10.1.008 


NM  10.1.011 


5  COMMANDE  ET  LIVRAISON 

5.1  COMMANDE 

5.1. 1  L’unite  dc  bases  des  transactions  est  le  volume  unitaire  de  beton  pr*par*  en  usine,  conform^ment 
k  la  definition  donnec  au  §  1.4.3. 

5.1.2  Lc  foumisseur  doit  prdciscr  la  rmmc  voiumlflue  conventionnelle  du  biton  livr*,  exprim6e  avec  deux 
detiamles. 

5.1.3  En  dehors  des  clauses  commerciales  (quantity,  prix,  delais,  cadence,  etc...)  la  commande  doit  spe¬ 
cifier  : 

•  I.a  reference  k  la  presente  norme, 

•  La  denomination  du  beton  suivant  la  terminologie  de  la  presente  norme, 

•  Le  mode  de  transport, 

•  Les  conditions  de  pavement  et  I’interpretation  des  risuliats  des  essais. 

5.2  LIVRAISON 

5.2.1  Bordereau  de  llvraison 

Chaque  livraison  doit  itre  accompagnee  d*un  bordereau  numerote  dabli  en  deux  exemplaircs  au  moins, 
portant  les  indications  suivantes  : 

1  -  Raison  sociale  et  identification  de  l’usine  productrice 

2  -  Date  de  la  livraison  de  changement  de  vehicule  a  la  centrale 

3  -  Identification  et  heure  de  changement  du  vehicule  k  la  centrale  de  malaxage  ou  de  dosage 

4  -  Quantity  de  beton  livri,  exprimie  en  mitres  cubes  de  biton  compact*  k  refus 

5  -  Designation  du  biton  livri,  ce  dernier  renseignement  itant  k  foumir,  suivant  le  cas,  sous  I’une  des 

formes  suivantes  : 

Beton*  k  caractiristiques  normalises  (B.C.N) 

•  Classe  de  resistance  garantie 

•  Consistance  garantie 

•  Indice  dimensionnd 

•  Nature  et  classe  du  ciment 

•  Destination. 

Betons  k  caracteristiques  spicifiees 

•  Ensemble  des  donnies  specifies  k  la  commande,  soit  in  extenso,  soit  par  reference  k  la  dite  commande. 

5.2.2  Signature  du  bordereau 

L’un  des  exemplaires  du  bordereau  doit  itre  complete  par  ('indication  de  I’heure  d’arrivee  sur  le  lieu 
d’emploi,  de  I’heure  de  debut  et  de  fin  de  livraison  et  eventudlement  des  additions  apportics  au  beton,  au  moment 
de  ia  livraison  k  la  demande  du  dient  il  doit  etre  sign*  par  le  destinataire  et  remis  au  commissionnaires  pour  itre 
retoumi  au  fournisseur. 
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ANNEXE 


Conformement  a  la  norme  NM  10.1.008  «  Bcton  de  ciments  usuelsw,  la  dimension  maximale  G  des  gra- 
nuiais  se  situera,  suivani  1’indice  dimensionnel  dc  I’dement  a  moulcr,  dans  les  limites  d^finies  ci-dessous 


DIMENSION  MAXIAMLE  G  en  mm 

CLASS E  DE  BETON 

INDICE 

DIMENSIONNEL 

B1 

B2  B3 

B4 

B5 

TAMIS 

PASSOIRE 

TAMIS 

PASSOIRE 

1 

*  k  20 

10  a  25 

12.5  i  25 

16  a  31,5 

2 

12.5  k  25 

16  k  31.5 

25  a  50 

31.5  a  63 

3 

20  *  50 

25  6  63 

50 

63 

4 

50 

63 

so  a  ioo 

63  a  120 
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